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zung der Materialoberfliche kann
an den WWCMR eine zusitzliche
kontaktfreie Vorreinigung ange-
schlossen werden. Dadurch miissen
die Kleberollen nicht so oft ge-
wechselt werden und die Kosten fiir
das Verbrauchsmaterial werden ge-
senkt.

O www.kelva.se

Kroenert Halle 3 Stand B09
Auftragstechniken des Herstellers
von Maschinen und Anlagen zur
Veredelung bahnférmiger Materia-
lien verfolgen das Ziel, die Auf-
tragstoleranzen weit unter das heu-
te noch iibliche MaB reduzieren. In
der Trocknung zéhlt heute nicht
mehr der Universaltrockner. Indivi-
duelle, auf die Aufgabenstellung
zugeschnittene Trocknerlésungen

erhohen die Effizienz, reduzieren
die Energiekosten und die Investi-
tionen. Die Prisenz der Kroenert-
Gruppe auf der [CE 2007 erméglicht
allen Interessenten mehr tiber tech-
nologische Grundlagen und Wei-
terentwicklungen zu erfahren.

O www.kroenert.de

Megapak Halle 3 Stand C17
Durch fachkundige Beratung und
Kundennihe realisierte das Unter-
nehmen zusammen mit Thermo-
pack GmbH in Gaildorf/D, einem
Hersteller und Veredler von Folien,
fiir die Beutel und Sackherstellung
im Flexodruck, einen neuen Rol-
lenschneider mit 2000 mm Arbeits-
breite.

Dabei handelt es sich um die
erste Anlage der Baureihe TB-3.06
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zur Weiterverarbeitung hochsensi-
bler LLDPE-Folien ab einer Starke
von 15 pum. Besonderheiten dieser
Zwei-Spindelmaschine sind z.B.
ein neuartiger Klebetisch, speziell
konzipiert fiir das rapportgenaue
StoBverkleben bedruckter Folien.
Dabei ermoglicht die in Langsrich-
tung der Materialbahn frei verstell-
bare Schneidenut ein genaues und
zeiteffizientes Arbeiten. Die Mate-
rialbahn wird gemaB den heutigen
Hygienestandards tiber Kopf vom
Abwickler in die Schneidmaschine
gefithrt. In die Briickenfiihrung
wurde fiir das Perforieren der Folie
eine Kaltnadelwalze integriert. Die
motorische Fernverstellung der
Kaltnadelwalze erlaubt deren kom-
plettes Wegschwenken von der Ma-
terialbahn oder das Eintauchen in
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exclusive slitters rewinders

Euromac slitting and rewinding machines
are produced for web widths of 500 mm to
6.8 metres, from narrow web applications to
primary film slitting through all other flexible
packaging slitting processes. All with the
same degree of quality, performance and
reliability that have distinguished us for
almost 40 successful years.

Our Client’s success makes our own.

Iltalian Leader Worldwide

€EUROMAC

SLITTERS REWINDERS

Converting g ‘ Maschinen

Exklusivvertretung fiir Deutschland und Osterreich - www.megapak.de - +49 (0) 21 03 90 98 23
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die Materialbahn mit mehr oder
weniger Umschlingung.

Thermopack verarbeitet Fertig-
rollenbreiten ab 60 mm bis zur vol-
len Bahnbreite von 2000 mm. Dies
erfordert nicht nur eine sehr flexi-
ble Bahnspannungsregelung son-
dern auch ein recht anspruchvolles
und zugleich stabiles Entlade-
system. Ein motorischer Entlade-
wagen entlddt die Fertigrollen in
einem automatischen Zyklus als
Paket oder auch einzeln und er-
moglicht daher eine iiberdurch-
schnittlich hohe Produktivitit des
Rollenschneiders. Ein dem Entlade-
wagen angeschlossener Kipptisch
bietet weitere Moglichkeiten beim
Umgang mit schwereren Fertigrol-
len, die stirnseitig z.B. direkt auf
Palette gebracht werden sollen.

Die Anlage verfiigt standard-
maBig iber spezielle Kugelfrik-
tionswellen, KraftmeBdosen zur re-
ellen Bahnzugerfassung fiir jede
Aufwickelachse, Laserpointer zu
Positionsfindung der Hilsen auf
der Wickelwelle sowie einen achs-
losen und kantengesteuerten Ab-
wickler. Steuerung sowie das HMI
stammen von Siemens.

0 www.megapak.de

Parkland International

Halle 3 Stand EO1
Gezeigt wird die erweiterte Pro-
duktpalette von Langs- und Kern-
schneidern sowie Wickelmaschi-
nen. Die neuesten Entwicklungen
im Bereich der Kernschneider sind
fiir kleinste Durchmesser bis 12,7
mm ausgelegt. Es werden Langs-
schneider fiir den Schmalbahnbe-
reich sowie Duplex-Wickler ange-
boten. Vorgefiihrt werden auch die
neuesten automatischen sowie di-
gitalen Messer-Positioniersysteme
sowie  Differentialwickelwellen.
Diese Produkte konnen als Origi-
nalteile wie auch als Nachriistsatz
fiir Maschinen anderer Hersteller
erworben werden.

O www.parkland-international.com

Schlumpf  Halle 2 Stand K05
Der Hersteller von Spannelemen-
ten fiir die Papier- und Folienver-
arbeitung, présentiert die Mono-
Grip-Spannwelle fiir 150 mm und
6”-Hiilsen. Die Spannwellen verfii-
gen iiber einen extrudierten Alumi-
nium-Wellenkorper, dessen Ent-
wicklung mittels FE-Analyse er-
folgte. Dadurch wurde es moglich,
trotz extrem diinner Wandungen
eine hohe Biege- und Torsionsstei-
figkeit zu erzielen.
Herausragendes Merkmal der
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MonoGrip-Spannwellen ist das du-
Berst niedrige Wellengewicht. So
wiegt der reine Wellenkdrper weni-
ger als 6 kg/m, mit Schlduchen und
Spannsegmenten sind es rund 9 kg/
m. Selbst mit kundenspezifischen
Wellenzapfen aus Stahl wiegt eine
2000 mm lange Welle nur etwa 20
kg und liegt damit noch unterhalb
der heute in vielen Lindern gelten-
den Gewichtsgrenzen fiir manuel-
les Handling.

Was viele Spannwellen nicht
konnen, ist fiir MonoGrip-Wellen
selbstverstdndlich: Dank einem
groBen Spannbereich von 10 mm
im Durchmesser spannen sie Hiil-

sen mit 150 mm und solche mit 6”
(152,4 mm) Innendurchmesser in
gleicher Weise sicher und zuverlis-
sig. Bei Bedarf kann mit zusitz-
lichen Zentrierleisten eine mecha-
nische Zentrierung der Hiilse er-
reicht werden. Das Easy-Service-
Konzept von Schlumpferlaubt dar-
iiber hinaus samtliche Wartungs-
arbeiten sowie das Auswechseln
von Luftschlduchen mit wenig Auf-
wand und ohne Entfernen der Zap-
fen rasch von auflen durchzufiih-
ren.

Neben der breiten Palette an
Spannwellen, Spanndornen und
Klapplagern zeigt Schlumpfauf der
ICE erstmals in Deutschland ver-
schiedene Typen von Rollenhand-
lingsgerdaten der Tochterfirma
Schlumpf Inc.

O www.schlumpf-ag.com

Soma Engineering

Halle 3 Stand B11
Die neueste Version des Rollen-
schneiders Venus II, eine Hochlei-
stungsmaschine mit Servoantrieb,
stellt eine wirtschaftliche Losung
fiir alle Schneid- und Wickelauf-
gaben fiir eine Vielzahl von Sub-
straten dar. Gezeigt wird eine Aus-
fithrung mit neuester Scanner-
Technologie zum Schutz der Wik-
kelbereiche, die mit einem Rollen-
entladesystem sowie einem exter-
nen System zur Beschnittbeseiti-
gung von Kongskilde ausgeriistet
ist.

[} www.soma-eng.com

Ungricht Halle 3 Stand A03
Der seit Jahrzehnten etablierte
Walzenhersteller fiir den Tiefdruck
sowie die Converting- und Coat-
ing-Industrie zahlt mit seinen inno-
vativen Produkten und Losungen
zu den weltweit fithrenden Anbie-
tern. In einem vollstufigen Work-
flow - von der Stahlkernfertigung
iiber den GalvanoprozeB, die Kera-
mikbeschichtung und Oberfld-
chenbearbeitung bis zur hochwer-
tigen Gravur - werden Walzen in
Arbeitsbreiten bis zu 6000 mm her-
gestellt. Eine Grundlage fiir die er-
folgreichen Produkte ist die enge
und gezielte Zusammenarbeit mit

den Produzenten von Maschinen
und Anlagenbauern in der Be-
schichtungsbranche.

Zur Umsetzung unterschied-
licher Spezifikationen stehen dem
Kunden fiir die Walzengravur ins-
gesamt vier Verfahren zur Verfii-
gung: die mechnische Gravur (Mo-
lette), die elektromechanische Gra-
vur (Diamantstichel), die Kombina-
tion von Lasergravur und Atzver-
fahren sowie die Laserdirektgravur.
Damit konnen Rasterfeinheiten
von 6-180 L/cm hergestellt wer-
den. Die Laserdirektgravur ermog-
licht Rasterweiten bis 300 L/cm; bei
Keramikrasterwalzen gehoren 400
L/cm mittlerweile zum Standard-
angebot. Abgestimmt auf Bedruck-
stoff, Beschichtungsmedium, Ma-
schinenparameter und Applizie-
rungsverfahren werden Walzen zur
Ubertragung von Auftragsgewich-
ten von 0,1-80 g/m? gefertigt. Mit
Hilfe kostengiinstiger Testwalzen
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fiir Laboranlagen bzw. Bianderwal-
zen fiir Fertigungsanlagen konnen
Kunden schnell gezielte Erkennt-
nisse {iber optimale Gravurpara-
meter fiir die Herstellung von Pro-
duktionswalzen gewinnen.
Erfahrene und gut geschulte
Vertriebsmitarbeiter gewahrleisten
eine umfangreiche, bedarfsorien-
tierte und gezielte Kundenbera-
tung. Der steigenden Nachfrage
nach Walzen fiir Spezialanwen-
dungen wurde Ungricht in den Jah-
ren 2004-2006 durch eine Vielzahl
richtungweisender Investitionen
gerecht. Dabei gewdhrleistet mo-
dernste Technologie hochste Prézi-

sion und Wiederholgenauigkeit bei
Gravur und Oberflichenbearbei-
tung der Walzen. Der Einsatz hoch-
wertiger Werkstoffe tragt zur opti-
malen Walzenkonstruktion bei und
sorgt fiir eine lange Lebensdauer.

Ungricht ist einer der wenigen
Hersteller, die ein solch breites
Spektrum an unterschiedlichen
Walzen fiir die Beschichtung von
Papier-, Folien-, Alufolien- oder
Kaschierverbunden anbieten kon-
nen. Daneben gehéren Druck-, Pré-
ge-/Mikropragewalzen, Dosier-,
Kaschier-, Heiz- und Kiihlwalzen,
Hochglanz- und Mattwalzen, sowie
technische Spezialwalzen zum Pro-
duktionsprogramm. Dieser Band-
breite wird das Unternehmen auch
durch seine Messeprasenz gerecht:
In Jahr 2007 ist man weltweit auf
iiber 20 Leitmessen fiir unter-
schiedlichste Industriebereiche
vertreten.

O www.ungricht.de






